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@ ReinigungsmittelstGck fur Spultoiletten 

@ Die Reinigungsmittelstucke bestehen aus wenigstens zwei 
unterschiedlich zusammengesetzten Massen, wobei eine der 
Massen von der oder den anderen Massen wenigstens 
teilweise umschlossen ist und die umschlossene Masse 
einen Wirkstoff in wenigstens 1 ,3fach hoherer Konzentration 
aJs die umschiieSende Masse enthalt. Durch diese Vertei- 
lung wird erreicht, daS der Wirkstoff wahrend der Ge- 
brauchsdauer des Stucks gleichmaGiger abgegeben wird. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung liegt auf dem Gebiet der stQckformigen Reinigungsmittel und betrifft solche Mittel, 
die bei der Reinigung und Desinfektion von Spultoiletten eingesetzt werden. 
5 Reinigungsmittel in Stuckform werden zur Toilettenreinigung vor allem deshaib eingesetzt, weil es mit ihrer 
Hilfe moglich ist, eine weitgehend automatische Reinhaltung der Toiletten zu erreichen. Die Reinigungsmittel- 
stucke werden entweder in den Wasserkasten von Spultoiletten eingelegt, wo sie sich allraahlich aufldsen und die 
reinigenden Wirkstof fe an das SpQlwasser abgeben, oder sie werden in der Toilettenschussel so angebracht, daB 
sie nur bei jedem Spuivorgang vom SpQlwasser uberstromt werden und wahrend dieser kurzen Zeit die 
io reinigungsaktiven Wirkstoffe freisetzen. Ublicherweise enthalten die Reinigungsmittelstucke zusatzlich ParfCim 
zur Raumbeduftung. FQr die Zusammensetzung derartiger Reinigungsmittelstucke sind zahlreiche Vorschlage 
gemacht worden, von denen hier nur Vorschlage genannt werden sollen, die sich rait mehrteiligen Reinigungs- 
mittelstQcken befassen (EP 55 100, EP 101 402). Die mehrteilige Form wurde vorgeschlagen, weil sie es ermdg- 
licht, chemisch miteinander unvertragliche Wirkstoffe oder Bestandteile in einem StQck unterzubringen, ohne 
15 daB es wahrend der Lagerung zu einer Wechselwirkung zwischen diesen Bestandteilen kommt 

Allen vorbekannten Reinigungsmittelstflcken ist gemeinsam, daB sie beim Gebrauch allmahlich kleiner wer- 
den und sich ihre Oberflache dabei stetig verringert Andererseits hangt die Menge an Parfum und anderen 
Wirksubstanzen, die pro Zeiteinheit an die Umgebung oder das vorbeiflieBende Wasser abgegeben werden, 
unmittelbar von der zur Verfugung stehenden Oberflache des ReinigungsmittelstQcks ab. Demzufolge wird die 
20 pro Zeiteinheit abgegebene Menge an Parfum und anderen Wirkstoffen im Verlaufe des Gebrauchs der 
ReinigungsmittelstQcke ebenfails imraer geringer. Um gegen Ende der Gebrauchszeit dieser Reinigungsmittel- 
stOcke noch eine ausreichende Menge Wirkstoff freizusetzen, muBte die Zusammensetzung der Mittel deshaib 
so gewahlt werden, daB zu Anfang weitaus mehr als die notwendige Menge an Wirkstoff pro Zeiteinheit 
abgegeben wurde. Wahrend dies bei reinigend wirkenden Komponenten der Stucke vom Verbraucher meist 
25 hingenommen wurde, wurde eine Oberdosierung an Parfum haufig als storend empfunden. Aber auch die 
Oberdosierung reinigend wirkender Stoffe ist aus okologischen GrQnden bedenkiich. Eine technisch einfache 
Losung fQr dieses Problem der gleichmaBigen Wirkstoffabgabe Qber den gesamten Gebrauchszeitraum ist 
bisher nicht vorgeschlagen worden. 

Die vorliegende Erfindung bietet nun eine Losung dieses Problems in Form eines ReinigungsmittelstQcks, das 
30 aus wenigstens zwei unterschiedlich zusammengesetzten Massen besteht, wobei eine der Massen von der oder 
den anderen Massen wenigstens teilweise umschlossen wird und die umschlossene Masse und wenigstens eine 
der anderen Massen wenigstens einen gleichen Wirkstoff enthalten, dessen Konzentration in der umschlossenen 
Masse wenigstens das 13fache der Konzentration des gleichen Wirkstoffs in der oder den umschlieBenden 
Massen betragt Vorzugsweise ist die Konzentration dieses Wirkstoffs in der umschlossenen Masse 2- bis lOraal 
35 so hoch wie in einer der umschlieBenden Massen. 

Durch die besondere Gestaitung der neuen stQckformigen Reinigungsmittel steht zu Beginn des Gebrauchs 
fOr die Abgabe des Wirkstoffs an die Umgebung oder das vorbeiflieBende Wasser zunachst allein oder Qberwie- 
gend die Oberflache der Masse zur Verfugung, die den Wirkstoff in geringerer Konzentration enthalt. Im Laufe 
des Gebrauchs wird diese Masse abgetragen und die Oberflache der bisher umschlossenen Masse freigelegt, so 
40 daB dann auch aus dieser Masse Wirkstoff abgegeben werden kann. Da in dieser umschlossenen Masse die 
Konzentration des Wirkstoffs deutlich hdher ist als in der umschlieBenden Masse, nimmt die pro Zeiteinheit 
abgegebene Menge an Wirkstoff wieder zu, so daB die durch die Verringerung der Oberflache bedingte 
Abnahme der Wirkstoffabgabe mehr oder weniger ausgeglichen oder gar uberkorapensiert wird. In jedem Falle 
ist mit den erfindungsgemaBen Reinigungsmittelstucken eine wesentlich gleichmaSigere Abgabegeschwindig- 
45 keit des Wirkstoffs Qber die gesamte Gebrauchsdauer des Stuckes als bei herkommlichen StQcken zu erreichen. 
Eine Feinsteuerung der Abgabecharakteristik ist Qber die Konzentrationsverhaltnisse des Wirkstoffs in den 
einzelnen Massen und Qber die geometrische Gestaitung und Anordnung der Massen zueinander moglich. 

Im Sinne der vorliegenden Erfindung ist die Masse, die den Wirkstoff in der hdheren Konzentration enthalt, 
dann wenigstens teilweise umschlossen, wenn wenigstens 50% der Oberflache des aus dieser Masse gebildeten 
50 TeilstQcks innerhaib des gesamten ReinigungsmittelstQcks von den anderen Massen bedeckt sind, so daB dieser 
Anteil der Oberflache nicht fur die Abgabe des Wirkstoffs zu Beginn des Gebrauchs zur VerfQgung steht 
Vorzugsweise sollen wenigstens 70%, insbesondere wenigstens 80% der Oberflache von den anderen Massen 
bedeckt sein. Im Extremf all kann die Masse, die den Wirkstoff in der hdheren Konzentration enthalt, vollstandig 
von den anderen Massen umschlossen sein. Vorzugsweise ist die umschlossene (innere) Masse nur von einer 
55 weiteren Masse umschlossen. 

FQr die Herstellung der Reinigungsmittelstucke sind verschiedenste Verfahren brauchbar. So ist es moglich, 
die einzelnen TeilstQcke, die aus den unterschiedlichen Massen bestehen, zunachst getrennt herzustellen und 
dann beispielsweise unter Druck, gegebenfalls unter gleichzeitiger Verformung, zusammenzupressen, wobei 
auch Btndemittel eingesetzt werden konnen. Denkbar ist aber auch, zunachst nur eine oder einige der Massen 
60 auszufonnen und die anderen Massen in flussiger Form hinzuzufugen, wobei das endgultige Reinigungsmittel- 
stQck in einem GieBvorgang unter anschlieBender Erstarrung entsteht Ein bevorzugtes Herstellungsverf ahren 
fQr die erfindungsgemaBen Reinigungsmittelstucke ist das Extrusionsverfahren, bei dem die einzelnen Massen 
getrennt aufgemischt und extrudiert werden, wobei die austretenden Strange so geformt und zusammengefQgt 
werden, daB nach dem Schneiden der zusammengefugten Strange unmittelbar die gewunschten Remigungsmit- 
65 telstucke entstehen. Ganz besonders bevorzugt wird dabei ein Extrusionsverfahren, bei dem die Masse, ^eden 
Wirkstoff in der hdheren Konzentration enthalt, in einer Zwei- oder MehrstoffdQse als Kernstrang innerhaib 
eines mantelfdrmig diesen Kern umgebenden Stranges aus der Masse, die den Wirkstoff in geringerer Konzen- 
tration enthalt, extrudiert wird. Dieses Verfahren kann so gefuhrt werden, daB die Strange koaxial austreten, 
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doch kann es auch vorteilhaft sein, wenn der Kemstrang nicht in der Mitte der den Mantel bildenden Masse 
placiert ist Die letztere Form erlaubt namlich die Herste!lung von Stucken, bei denen die Oberflache der 
umschlossenen Masse im Laufe des Gebrauchs nicht sprunghaft, sondern allmahiich vergroBert wird. 

In den Zeichnungen sind einige typische Anordnungen der Masseteile in den Reinigungsmittelstucken naher 
demonstriert Wahrend in den Abbildungen 1 bis 7 Reinigungsmittelstucke wiedergegeben sind, die aus zwei 5 
Masseteilen bestehen, setzen sich die Reinigungsmittelstucke der Abbildungen 8 und 9 aus drei Masseteilen 
zusammen. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform steht die umschlieBende Masse zur umschlossenen Masse im Ge- 
wichtsverhaltnis von 1 : 1 bis 2 : 1. 

Die Zusammensetzung der einzelnen Massen, die zusammen die erfindungsgemaBen Reinigungsmittelstucke 10 
bilden, kann bis auf die unterschiedlichen Gehalte an Wirkstoff im wesentlichen gleich sein, doch ist dies keine 
Voraussetzung fur die erfindungsgemaB erreichbaren Effekte. Diese lassen sich auch dann erzielen, wenn die 
einzelnen Massen deutlich voneinander abweichende Zusammensetzung aufweisen. Es ist daher moglich, die 
Zusammensetzung der einzelnen Massen weitgehend auch den sonstigen Forderungen, die sich beispielsweise 
im Hinblick auf Herstellbarkeit oder Lagerung ergeben, anzupassen. Dabei konnen zur Herstellung der Massen 15 
alle Substanzen verwendet werden, die auch bisher zur Herstellung von Reinigungsmittelstucken fur Toiletten 
verwendet wurdea Zu diesen Substanzen zahJen insbesondere Tenside, Desinfektions- und Bleichmittel, Salze, 
Sauren, Kompiexbildner, Fullstoffe, Farbstoffe, Parfum, Abspiilregulatoren und Plastifikatoren. Als Wirkstoffe 
im Sinne dieser Erfindung werden dabei Tenside, Desinfektionsmittel, Bleichmittel, Sauren, Komplexbildner, 
Farbstoffe und Duftstoffe angesehen, wahrend Substanzen wie Abspdlregulatoren und Plastifikatoren, Salze 20 
und Fttllstoffe, die im wesentlichen nur als Konsistenzgeber und Moderatoren fur die Abspulgeschwindigkeit 
dienen, in diesem Sinne nicht als Wirkstoffe gelteiL Als bevorzugte Wirkstoffe sind im Sinne der vorliegenden 
Erfindung Partem, Komplexbildner, Sauren, Desinfektionsmittel und Bleichmittel zu nennen, von denen wieder- 
um Parfum ganz besonders bevorzugt wird Sofern in den Reinigungsmittelstucken mehrere Substanzen, die als 
Wirkstoffe gelten, enthalten sind, genOgt es im Sinne dieser Erfindung, wenn einer dieser Wirkstoffe die oben 25 
genannte Bedingung, daB er in der umschlossenen Masse in hdherer Konzentration enthalten ist, erf ullt 

Zur Verwendung in den erfindungsgemaBen Mittetn konnen Tenside aus alien bekannten KJassen, namlich 
anionische, nichtionische, kationische und amphotere Tenside ausgewahlt werden, doch werden vorzugsweise 
anionische und/oder nichtionische Tenside verwendet 

Als anionische Tenside finden insbesondere solche vom Sulfat- und Sulfonattyp Verwendung, doch konnen 30 
auch andere Typen wie Salze von Fettsaurecyanamiden oder Salze von Alkylethercarbonsauren, wie sie aus 
ethoxilierten langkettigen Alkoholen und Chloressigsaure zuganglich sind, eingesetzt werden. Die anionischen 
Tenside werden vorwiegend in Form ihrer Natriumsalze verwendet 

Besonders geeignete Tenside vom Sulfattyp sind die Schwefelsauremonoester von primaren Alkoholen natur- 
lichen und synthetischen Ursprungs, das heiBt, von Fettalkoholen, wie z. B. Kokosfettalkoholen, Talgfettalkoho- 35 
len, Oleylalkohol oder Cio— CM-Oxoalkoholen und solche von sekundaren Alkoholen dieser Kettenlangen. 
Daneben kommen die Schwefelsauremonoester der mit 1 — 6 Mol Ethylenoxid ethoxilierten aliphatischen prima- 
ren Alkohole bzw. ethoxilierten sekundaren Alkohole bzw. Alkylphenole in Betracht 

Bei den Tensiden vom Sulfonattyp handelt es sich in erster Linie um die Alkylbenzolsulfonate mit Cg-is-Al- 
kyigruppen und um die OleHnsulfonate, das sind Gemische aus Aiken- und Hydroxyalkansulfonaten sowie <o 
Disulfonaten, wie man sie beispielsweise aus Monoolefinen mit end- oder innenstandiger Doppelbindung durch 
Sulfonieren mit gasfdrmigem Schwefeltrioxid und anschlieBender alkalischer oder saurer Hydrolyse der Sulfo- 
nierungsprodukte erhalt Weitere brauchbare Tenside vom Sulfonattyp sind die Alkansulfonate, die aus 
C12— Cis-Alkanen durch Sulfochlorierung oder Sulfoxidation und anschlieBende Hydrolyse bzw. Neutralisation 
oder durch Bisulfitaddition an define erhaltlich sind, sowie die Ester von alpha-Sulfofettsauren, z. B. die alpha- 45 
sulfonierten Methyl oder Ethylester der hydrierten Kokos-, Palmkern- oderTalgfettsauren. 

Als nichtionische Tenside eignen sich fQr die erfindungsgemaBen Mittel insbesondere Anlagerungsprodukte 
von 1 — 100, vorzugsweise 5—60 Mol Ethylenoxid (EO) an 1 Mol einer aliphatischen oder alkyiaromatischen 
Verbindung mit im wesendichen 10—20 Kohlenstoffatomen aus der Gruppe der Alkohole, Alkylphenole, Fett- 
sauren und Fettsaureamide, doch lassen sich auch andere Typen, wie die Ethylenoxidaddukte an Polypropylen- 50 
oxid und die Kondensationsprodukte aus langkettigen primaren Alkoholen und reduzierenden Zuckern, die auch 
als Alkylglykoside bezeichnet werden, verwenden. Besonders geeignet sind die Anlagerungsprodukte von 
20 —50 Mol Ethylenoxid an primare Alkohole wie z.B. Kokos- oder Talgfettalkohole, an Oleylalkohol an 
Oxoaikohole der entsprechenden Kettenlangen oder an entsprechende sekundare Alkohole sowie an Mono- 
oder Dialkylphenole mit 6— 14 C-Atomen in den Alkylresten. 55 
Als kationische und amphotere Tenside seien Distearyldimethylammomumchlorid und Alkylbetain genannt 
Die Auswahl der Tenside und ihr Anteil in den einzelnen Massen der erfindungsgemaBen Mittel wird von der 
beabsichtigten Reinigungsieistung aber auch vom Zusammenwirken mit den anderen Bestandteilen nicht nur bei 
der Anwendung, sondern auch bei der Herstellung und Lagerung der Mittel bestimmt Von den oben genannten 
anionischen Tensiden werden deshalb Alkylbenzolsulfonate, Olefinsulfonate und Fettalkoholsulfate besonders so 
bevorzugt 

Besonders bevorzugte nichtionische Tenside sind die Anlagerungsprodukte von Ethylenoxid an langkettige 
aliphatische Alkohole mit 12—18 C-Atomen und an Alkylphenole mit 6—12 C-Atomen in der Alkylgruppe, 
insbesondere solche Produkte, deren durchschnittlicher Gehalt an Athylenoxid zwischen 20 und 80 Mol pro Mol 
Tensid betragt 65 

Der Anteil der Tenside in den einzelnen Massen der erfindungsgemaBen Mittel liegt vorzugsweise zwischen 
etwa 7 und etwa 85 Gew.-%, vorzugsweise zwischen etwa 20 und etwa 60 Gew.-%. Wenn bei den Mitteln auf 
eine moglichst gleichmaBige Abgabe an Tensiden an das Spuiwasser aber die gesamte Gebrauchsdauer der 
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Stttcke im erfindungsgemaBen Sinne beabsichtigt ist, liegt der Gehalt an Tensiden in der umschlieBenden Masse 
vorzugsweise zwischen etwa 15 und etwa 35 Gew.-%, vorzugsweise zwischen etwa 20 und etwa 30 Gew.-%, und 
hegt in der umschlossenen Masse entsprechend hoher, wobei in dieser Masse Tensidkonzentrationen bis etwa 
85 Gew.-% ohne weiteres moglich sind. Es ist gerade ein Vorzug der erfindungsgemaB gestalteten Stficke, daB 
5 auch hohe Konzentrationen an Wirkstoff in der umschlossenen Masse selbst dann toleriert werden kdnnen, 
wenn sie dieser Masse eine Konsistenz verleihen, die fur die Lagerung dieser Masse allein ungeeignet ware. 
Durch die UmschlieBung mit einer Masse von festerer Konsistenz kdnnen diese an sich nachteiligen Eigenschaf- 
ten soweit ausgeglichen werden, daB die Lagerung der Mittel nicht beeintrachtigt ist 

Desinfektionsraittel werden in den erfindungsgemaBen Remigungsmittelstucken verwendet, wenn neben der 
to Toilettenreinhaltung auch eine keimhemmende Behandlung beabsichtigt wird. Zu diesem Zweck kdnnen die 
erfindungsgemaBen Mittel in einer oder mehrerer der Teilmassen vorzugsweise bis zu etwa 40 Gew.-%, und 
insbesondere zwischen etwa 0,5 und etwa 10Gew.-% (jeweils bezogen auf das Gewicht der Teilmassen) an 
antimikrobieUen Wirkstoffen enthalten. Diese Wirkstoffe kdnnen den verschiedensten chemischen Klassen 
entstaramen, doch ist bei der Auswahl, wie auch bei der Auswahl anderer Wirk- und Inhaltsstoffe, auf die 
is Vertraglichkeit mit den anderen Komponenten der jeweiligen Massen zu achten. Beispiele geeigneter Wirkstoff- 
Uassen sind Phenole, Aktivchlor abspaltende Substanzen und Aktivsauerstoff enthaltende Substanzen. Als 
Einzelbeispiele aus diesen Klassen seien U-Dichlor-S^-dimethylhydantoin, Bromchlor^-dimethylhydantoin, 
1^3-Dichlor-5-ethyI-5-methylhydantoin, Natriumdichorisocyanurat, Natriurapercarbonat, Natriumperborat 
(Mono- und Tetrahydrat) und Magnesiummonoperphthalat genannt 

20 «r^ enn « eS bei den Reil "gungsmittelstficken auf eine mdglichst gleichmaBige Abgabe von antimikrobieUen 
Wirkstoffen wahrend der gesamten Gebrauchsdauer im erfindungsgemaBen Sinne ankommt, liegt die Konzen- 
tration an antimikrobieUen Wirkstoffen in der umschlieBenden Masse vorzugsweise zwischen etwa 0,5 und etwa 
5 Gew.-%, doch ist diese Menge selbstverstandlich weitgehend von der Wirksamkeit des jeweiligen antimikro- 
bieUen Wirkstof fes abhangig, so daB in EinzelfaUen auch Konzentrationen Qber oder unter diesen Grenzwerten 

25 zweckmaBig seui kdnnen. In der umschlossenen Masse liegt die Konzentration an antimikrobieUen Wirkstoffen 
dann entsprechend hoher. Aktivchlor abspaltende Substanzen und Aktivsauerstoff enthaltende Substanzen 
kdnnen in den erfindungsgemaBen Mitteln auch als bleichende Wirkstoffe Verwendung finden. 

Als Wirkstoffe gegen die Wasserharte, insbesondere aber gegen die in Wassern haufig anzutreffenden 
Schwermetalhonen, wie die des Eisens und des Mangans kdnnen die erfindungsgemaBen Mittel Komplexbildner 

30 enthalten. Geeignet sind solche Verbindungen, die gegenQber der Wasserharte und/oder gegenQber diesen 
Schwermetalhonen unter den Anwendungsbedingungen der Mittel eine so starke komplexierende Wirkung 
entfalten, daB eine AusfaJlung von Wasserharte und/oder eine Ausfallung der Schwermetallhydroxide nicht 
stattfinden kann. Beispiele geeigneter KomplexbUdnerklassen sind Aminopolycarbonsauren, Polyphosphonsau- 
ren und polymere Polycarbonsiuren und deren Sake, sowie die Sake von Hydroxypolycarbonsauren. Die 

35 emzusetzenden Mengen richten sich nach dem Komplexiervenndgen der Komplexbildner und der vorgesehe- 
nen AbspQIgeschwmdigkeit der ReinigungsmittelstQcke. Im aUgemeinen enthalten die Reinigungsmittelstucke in 
den einzelnen Massen deshalb nicht mehr als 30 Gew.-% Komplexbildner; meist werden schon mit Mengen 
zwischen etwa 5 und etwa 25 Gew.-% befriedigende Ergebnisse erzielt Wenn es auf eine mdgUchst gleichmaBi- 
ge Abgabe von Komplexbildner Qber die gesarate Gebrauchsdauer der Stucke im erfindungsgemaBen Sinne 

40 ankommt, hegt die Menge an KomplexbUdner in der umschlieBenden Masse vorzugsweise zwischen etwa 5 und 
etwa 13 Gew.-%. Die umschlossene Masse enthSlt entsprechende hdhere Konzentrationen, 

Zur Verhinderung von Kalksteinablagerungen und vor allem zur Entfernung alter BelSge aus den Toiietten- 
schusseln kdnnen den erfindungsgemaBen Mitteln als Wirkstoffe auch Sauren zugesetzt werden, sofern die 
Vertraglichkeit mit den anderen Komponenten der Mittel gewihrleistet ist Geeignet sind wasseriosiiche nicht- 

« flGchtige, insbesondere feste Sauren, die einen K*-Wert Qber 10~ 4 , vorzugsweise Qber 10~ 2 aufweisen und keine 
schwerloshchen Calziumsalze bilden, beispielsweise Amidosulfonsaure, Phosphorsaure, Zitronensiure, Fumar- 
saure, Apfelsaure, Bernsteinsaure und Glukonsaure. Ihr AnteU an den einzelnen Massen der erfindungsgemaBen 
Remigun^mittelstucke kann bis zu 30 Gew.-% betragen und Uegt vorzugsweise zwischen etwa 5 und etwa 
25 Gew.-%. Wenn es bei den Reinigungsmittelstficken auf eine mdglichst gleichmaBige Abgabe dieser Sauren 

50 wahrend des gesamten Gebrauchszeitraums im erfindungsgemaBen Sinne ankommt, enthalt die umschUeBende 
Masse vorzugsweise zwischen etwa 7 und etwa 20 Gew.-%, vorzugsweise zwischen etwa 5 und etwa 10 Gew.-% 
an Saure. Die umschlossene Masse enthalt dann dementsprechend hdhere Konzentrationen. 

Farbstoffe kdnnen den erfindungsgemaBen Mitteln zur optischen Demonstration ihrer Wirksamkeit zugesetzt 
werden. Es handelt sich dabei vorzugsweise um wasserldsliche Farbstoffe mit meist blauen und grunen Farbtd- 

55 nen. Bei der Auswahl der Farbstoffe ist darauf zu achten, daB sie mit den anderen Bestandteilen der Mittel 
vertr§glich sind, aber auch darauf, daB sie gegenQber den keramischen Oberflachen der ToilettenschQsseln nicht 
substantiv wirken. Beispiele geeigneter Farbstoffe sind Triarylmethanfarbstoffe wie der Triphenylmethanfarb- 
stof f mit der Colour-Index-Nr. 42090. 

Die Menge an Farbstoff in den erfindungsgemaBen Mitteln richtet sich nach dem gewunschten Effekt und 

so Hegt vorzugsweise nicht Qber 25 Gew.-%, insbesondere zwischen etwa 3 und etwa 20 Gew.-%, bezogen auf die 
gesamte Zusammensetzung der farbstoffenthaltenden Teilmasse des Stucks. Wenn es bei den Reinigungsmittel- 
stficken auf eine mdglichst gleichmaBige Abgabe von Farbstoffen wahrend der gesamten Gebrauchsdauer 
ankommt, enthalt die umschlieBende Masse vorzugsweise zwischen etwa 3 und etwa 15 Gew.-%, insbesondere 
zwischen etwa 3 und etwa 10 Gew.-% an Farbstoff, wahrend die umschlossene Masse entsprechend hdhere 

65 Konzentrationen dieses Farbstoffs aufweist Sind die Farbstoffe uberwiegend zur Einfarbung der Masse be- 
stimmt, konnen auch andere Farbstoffe, wie Pigmentfarbstoffe oder ollosliche Farbstoffe verwendet werden, 
von denen dann im allgemeinen weit geringere Mengen von meist unter 0,1 Gew.-% ausreichen. 

Ein besonders bevorzugter Wirkstoff in den erfindungsgemaBen Reinigungsmittelstficken ist Parffim. Das 
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allmahliche Nachlassen des Dufteindrucks wird neben dem Nachlassen der Farbintensitat im Spulwasser bei den 
herkoramlichen Reinigungsmittelstiicken vom Verbraucher als besonders nachteilig empfunden. Demzufolge 
erscheint die gleichmaBige Abgabe von Duftstoffen bei den erfindungsgemaBen Mitteln als besonders gut 
wahrnehmbarer VorteiL Die Wahl der geeigneten Duftstoffe wird im wesentlichen nur durch mdgliche Wechsel- 
wirkungen mit anderen Bestandteilen der einzelnen Massen der Reinigungsmittelstucke beschrankt Der Ge- 5 
samtgehalt an Duftstoffen betragt in den einzelnen Massen der erfindungsgemaBen Stucke vorzugsweise nicht 
mehr als 20Gew.-%; insbesondere liegt er zwischen etwa 4 und etwa 15Gew.-%. Wenn auf eine mdglichst 
gleichmaBige Abgabe von Duftstoffen wahrend der gesamten Gebrauchsdauer im erfindungsgemaBen Sinne 
Wert gelegt wird, enthalt die umschlieBende Masse vorzugsweise zwischen etwa 3 und etwa 8 Gew.-%, insbe- 
sondere zwischen etwa 4 und etwa 6 Gew.-% an Parfum, wahrend die umschlossene Masse entsprechend hdhere 10 
Mengen aufweist Auch hier wirkt sich der Aufbau der erfindungsgemaBen Stucke vorteilhaft in der Weise aus, 
daB die umschlossene Masse sehr hohe Konzentrationen an Parfumol enthalten kann, da ihre Konsistenz fur die 
Lagerstabilitat der Blocke nicht entscheidend ist, sondern letztere wesentlich von der Konsistenz der umschlie- 
Benden Massen bestimmt wird 

Die als Abspulregulatoren bezeichneten Substanzen dienen in erster Linie dazu, den Verbrauch der Mittel is 
wahrend des Einsatzes so zu steuern, daB die vorgesehene Standzeit eingehalten wird Als Regulatoren eignen 
sich vorzugsweise feste langkettige Fettsauren, wie Stearinsaure, aber auch Salze solcher Fettsauren, Fettsaure- 
ethanolamide, wie Kokosfettsauremonoethanolamid FettaJkohole mit vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen oder 
feste Polyethylenglykole, wie solche mit Molekulargewichten zwischen 1500 und 50000. Im allgemeinen werden 
nicht mehr als 25 Gew.-% an Abspttlregulatoren in den einzelnen Massen bendtigt Bevorzugte Gehaltsbereiche 20 
sind etwa 2 Gew.-% bis etwa 15 Gew.-%. Art und Menge der Abspulregulatoren kann in den einzelnen 
Teilmassen der erfindungsgemaBen Mittel unterschiedlich sein* 

Plastiflkatoren dienen in erster Linie dazu, den Reinigungsmittelmassen eine fur die Formung der Stucke 
geeignete Plastizitat zu verleihen. Es handelt sich dabei urn hochsiedende organische Substanzen, die bei der 
Verarbeitstemperatur flGssig sind Als Plastiflkatoren eignen sich beispielsweise Parafindle, 1,2-PropylenglykoI, 25 
Silikondle, Phthalsaureester, Terpene und Dihydroabietinsaureester. Vorzugsweise werden Dihydroabietinsau- * 
remethylester, Diethylphthalat und Dibutylphthalat eingesetzt Da die Funktion der Plastiflkatoren in vielen 
Fallen von anderen Bestandteilen der Mittel, vor allem von den Parfumdlen, aber auch von nichtionischen 
Tensiden oder flussigen Sauren ubernommen werden kann, ist ihre Anwesenheit nur in wenigen Fallen notwen- <. 
dig. Sie werden dann in Mengen bis zu 15 Gew.-% eingesetzt 30 

Durch den Zusatz anorganischer Salze lassen sich ebenfails die Konsistenz und das Abspulverhalten der -~ 
Reinigungsmittelstucke beeinflussen, doch verbessert diese Komponente auch die Horaogenitat der StQcke in a 
kritischen Fallen. Die Salze konnen weiterhin durch Elektrolyteffekte und als Puffer die Reinigungswirkung der U 
Tenside verstarken; sie konnen, beispielsweise die Polyphosphate, als hartebindende Stoffe wirken und sie 
kdnnen, wie die Alkalisilikate, als Konsistenzgeber dienen. Als Salze werden im allgemeinen die Alkali- oder 35 \ p 
Ammoniumsalze von Mineralsauren, gegebenenf alls in hydratisierter Form, verwendet Bevorzugt werden die ^ - 

Natriumsalze der Schwefelsaure, der Phosphorsauren, der Kohlensaure und der Salzsaure. Sie werden in ^ 
Mengen bis zu etwa 60Gew.-%, vorzugsweise in Mengen von etwa 10 bis etwa 40Gew.-% in den einzelnen 
Massen eingesetzt, wobei auch hier Art und Menge in den einzelnen Teilmassen unterschiedlich sein konnen. f *- ^ > 

Die erfindungsgemaBen Mittel konnen uber die bereits erwaJinten Inhaltsstoffe hi n aus weitere in stQckformi- 40 • ^ 
gen Toilettenreinigungsmitteln ubliche Zusatze enthalten, die das Eigenschaftsbild der Reinigungsmittel abrun- ^ 
den. Als Beispiele seien hier nur FQUstoffe und Konservierungsmittel erwahnt FQlistoffe, die auch wasserunlos- 
lich sein konnen, wie beispielsweise Cellulosepulver, fungi ere n unter anderem als Volumengeber oder als > 
Konsistenzregier und kdnnen gegebenenfails eine KJebrigkeit der Massen beseitigen. Konservierungsmittel 
haben die Aufgabe, die Reinigungsmittelstucke wahrend der Lagerung und wahrend des Gebrauchs von antimi- 45 
krobiellem Befall freizuhaiten. 

Die Anwendung der erfindungsgemaBen Reinigungsmittel unterscheidet sich von der Anwendung der bisher 
fur diese Zwecke bekannten stQckfdrmigen Mittel nicht Stucke, die fur den Einsatz im Wasserkasten der 
Toilette bestimmt sind, werden dort entweder ohne weitere Hilfsmittel eingeworfen, oder aber in kafigartigen 
Behaltern dort so angebracht, daB sie vom zulaufenden oder vom gespeicherten Wasser erreicht werden. Mittel, 50 
die fQr die Anwendung in der Toilettenschussel bestimmt sind werden an geeigneten Haltern oder in korb- oder 
kafigartigen Behaltern im Toilettenbecken an einer Stelle angebracht, die bei jedem Spulvorgang vom zulaufen- 
den Spulwasser durchstrdmt wird Oblicherweise werden sie unter dem Innenrand des Toilettenbeckens einge- 
hangt 

55 

Beispiele 

In den folgenden Beispielen ist jeweils zunachst die Zusammensetzung der einzelnen Massen, aus denen die 
Stucke bestehen, aufgefiihrt Soweit nicht anders angegeben, bedeuten die Zahlenangaben hier Gewichtspro- 
zent; GT bedeutet Gewichtsteile. Im AnschluB daran sind die Gewichte der Reinigungsmittelstucke sowie die 60 
Gewichte der Teilmassen, aus denen sie bestehen, aufgefiihrt Dann folgen Angaben zur Herstellung und 
Prufungder Eigenschaften. 
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Beispiei 1 

WC-Stick mit flUssigem Desinfektionsmittel 

Rohstoff Mantel Kern 

Natriumlaurylsulfat 12,0 % 12,0 % 

Talgalkohol + 25 E0 28,0 % 28,0 % 

Kokosfettsauremonoethanolamid 5,0 % 5,0 % 

Cellulosepulver 6,0 % 6,0 % 

Na-citrat (Dihydrat) 5,0 % 5,0 % 

Na2S04 34,0 % 32,0 % 

Na 2 C0 3 2,0 H 2,0 % 

Parfumol 4,0 % 4,0 % 

Palmitin-Stear insauregemisch 2,0 % 2,0 % 
(1:1) 

FlQssiges Desinfektionsmittel 2,0 % 4,0 % 
Bodoxin (Bode-Chemie) 

Gesamtgewicht 50 g: Mantel 25 g Kern 25 g 

Verfahren zur Herstellung 

& Die pulverformigen Rohstoffe von Mantel und Kern wurden in 2 separaten Mischern vorgemischt und in 2 
Silos bevorratet Die Dosierung beider Mischungen in die Extruder 1 (Mantel) und 2 (Kern) erfoigte uber 2 
Bandwaagen. Die Zugabe der unterschiedlichen Desinfektionsmittelanteile in die Extruder 1 und 2 wurde als 
Mischung nut Parfumol uber Dosierpumpen vorgenommen. In einer MehrstoffdQse wurden die Strange im 
Gewichtsverhaltnis 1 : 1 zusammengefuhrt und mit einem automatischen Schneidegerat auf die gewfinschte 

40 Lange geschnitten. Der Stick hatte eine Form geraaB Abb. 1 mit AuBenabmessungen von etwa 15 x 27 x 
86 mm. 
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Beispiel 2 

WC-Stick mit Puiverfdrmigem Desinfekdonsmittel 

Mantel 



Kern 



Natriumlaurylsulfat 9,0 H 

Talgalkohol + 25 EO 28,0 % 
Kokosfettsauremonoethanolamid 9,0 % 

Cellulosepulver 6,0 % 

Na-citrat (Dihydrat) 5,0 % 

Na 2 S04 35,0 % 

Na 2 C0 3 1,5 % 

Parfumol 5,0 % 

Diazolindinyl Harnstoff 1,5 % 
(German II) 



Gesamtgewicht 50 g: 



Mantel 25 g 

Verfahren zur Herstellung 



9,0 % 
28,0 % 
9,0 % 
6,0 % 
5,0 % 
33,5 % 
1,5 % 
5,0 % 
3,0 % 



Kern 25 g 
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20 
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Die Herstellung erfolgte wie unter Beispiel 1 beschrieben. Es wurde aber das pulverfSrmige Desinfektionsmit- 
tel in den entsprechenden Konzentrationen den separaten Mischern zugegeben und mit den Qbrigen Pulverroh- 
stoffen homogen vermischt Es wurden Runds ticks von etwa 24 mm Durchmesser und etwa 80 mm Lange 
(Abb. 2) mit 50 g Gesamtgewicht und einer Aufteilung von Mantel und FCern zu je 25 g geschnittenen und in 35 
wasserloslicher Folie verpackt 

Beispiel 3 

Wasserkastenwurfel mit Desinfektionswirkung 



Rostoff 



Mantel 



Kern 



Natriumdodecylbenzolsulfonat 47,5 % 
(Ufaryl DL 80 CW; 80 % DBS, 
13 % Na 2 S0 4 , 5 % Na-Citrat, 
2 % Free Oil) 

Na 2 S0 4 15,0 % 

Xanthan 2,0 % 

(Rhodopol 50 MD) 

Dyhydroabietinsauremethyl- 12,0 % 
ester (Hercolyn D) 
Na-dichlorisocyanurat- 23,5 % 

Dihydrat 



44,0 % 



Gesamtgewicht 50 g: 



Mantel 25 g 



- % 

4,0 % 

12,0 % 
40 ,0 % 

Kern 25 g 



40 
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Verf ahren zur Herstellung 

Die Rohstoffkomponenten wurden jeweils in einem separaten Z-Kneter unter Zusatz des Plastifikators 
(Hercolyn D) in einer ChargengrdBe von je 150 kg gemischt und plastifiziert. Ober Austragsschnecken wurden 
die betden Komponenten in die entsprechende Formpresse befdrdert und uber ein 2fach-Mundstuck zu einem 
WUrfei von etwa 34 mm Kantenlange vereint (Abb, 7). 

Die Haltbarkeit der 50 g-Wurfel betrug bei einer Abspulrate von 21 Spulungen/Tag etwa 400 Spulungen. Bei 
stQndlicher SpOlung war ein fiir die Desinfektion ausreichender Aktivchlorgehalt von 0,3—1,0 ppm in Spulwas- 
ser nachweisbar. 

Beispiel 4 

WC-Stick mit hdherem Duftanteil im gegossenen Kern 



Rohstoff 


Mantel 


Kern 


Natr i uml aury 1 su If at 


14,0 % 


- % 


Kokosf ettsauremonoethano 1 ami d 


3,0 % 


- % 


Talgalkohol + 25 E0 


21,0 % 


65,0 % 


Cellulosepulver 


8,0 % 


- % 


Na-citrat (Dihydrat) 


7,5 % 


- % 


Na 2 S0 4 


36,0 H 


- % 


Na 2 C0 3 


2,5 % 


- H 


ParfumSl 


5,0 * 


15,0 % 


Pa 1 mi t i n- Stear i nsSuregemi sch 


3,0 % 


5,0 % 


(1 : 1) 






Polyethylenglykol 1500 


- % 


15,0 % 



Gesamtgewicht 50 g: Mantel 35 g Kern 15 g 

Verfahren zur Herstellung 

Nach Vormischung der Rohstoffe und Extrusion des Hohlmantels wurde dieser auf die endgQltige Lange 
zugeschnitten und so auf einer Unterlage placiert, daB das Formteii unten verschlossen war. Die Rohstoffkom- 
ponenten der Kern-Rezeptur wurden in einem beheizbaren Kessel aufgeschmolzen und unter RGhren mit dem 
Parffimdl vermischt Mit Hilfe eines GieBwagens wurden die Hohlmantel befQllt und durch einen Kuhlkanal 
geleitet Die abgekUhlten Muster wurden in ein entsprechendes Behaltnis verpackt und mit Cellglas duftdicht 
umschlossen. Der Stick gemaO Abb. 4 hatte AuBenabmessungen von etwa 15 x 27 x 88 mm. 

Unter Standardspulbedingungen wurden ca. 280 Spulungen erzielt 

Vorteil dieser Ausfuhrungsform ist die Moglichkeit zur Einarbeitung sehr hoher Parfumdosierungen im Kern. 
Ober die gesamte Anwendungsdauer wurde ein besonders gleichmaBiger Dufteindruck erzielt 
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Beispiel 5 

Extmdierter 2-Phasenstick mit Duftintensivkem 



Rohstoff 



Mantel 



Kern 



Natriumlaurylsulfat 12,0 ST 

Talgalkohol + 25 EO 28,0 GT 

KokosfettsSuremonoethanolamid 3,0 GT 

Cellulosepulver 6,0 GT 

Na-citrat (Dihydrat) 5,0 GT 

Na2S04 35,0 GT 

Na 2 C03 2,0 GT 

Palmitin-Stearinsauregemisch 3,0 GT 
(1 : 1) 

Parfumol Citrus- Note 5,0 GT 



gleiche 

Grund- 

mischung 



9,0 GT 



Gesamtgewicht 50 g: 



Mantel 25 g 

Verfahren zur Herstellung 



Kern 25 g 



Masse und Kern wurden aus der gieichen Grundmischung erstellt Hierzu wurden die pulverfdrmigen Roh- 
stoffe in einem Mischer zusammengef Ohrt und in ein Vorratssilo uberfuhrt Die Dosiening erfolgte uber eine 
Bandwaage rait Mengenteiler in 2 gesonderte Extruder. In jeden Extruder wurde der unterschiedliche Parfum- 
anteil uber Dosierpumpen etngedQst Ober einen spezielien Doppelkopf wurden mittels einer Bepex-Formpres- 
se die 2-Phasenstrange ausgetragen und mit einem pneumatischen Schneider formgerecht getrennt Die Sticks 
gemaB Abb. 2 hatten einen aufieren Durchmesser von etwa 24 mm und eine Lange von etwa 80 mm 

Dieses Verfahren ist besonders vorteilhaft, da ein 2. Mischaggregat mit Vorratsbehaiter und Bandwaage nicht 
erforderlich ist Im Standardtest erreichte dieser Stick eine Haltbarkeit von 250 Spuiungen. 

Beispiel 6 



Rohstoff 



Extmdierter 2-Phasenstick mit Duftintensivkem 



Mantel 



Natriumlaurylsulfat 

Talgalkohol + 25 E0 

Kokosf ettsSuremonoethano 1 ami d 

Cellulosepulver 

Na-citrat (Dihydrat) 

Na2S©4 

Na 2 C03 

Myristylalkohol (Lorol-Ci4) 
Parfumol bluraige Note 

Gesamtgewicht 50 g: 



14,0 GT 
19,0 GT 
6,0 GT 
8,0 GT 
7,5 GT 
34,55 GT 
0,95 GT 
5,0 GT 
5,0 GT 

Mantel 32 g 



Kern 



gleiche 
Grund- 
mischung 



11,0 GT 
Kern 18 g 
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Das Verfahren zur Herstellung entsprach dem in Beispiel 5, doch wurde hier eine Form gemaB Abb, 5 (etwa 24 
x 80 mm) gewahlt Diese Ausfuhrungsform ist besonders vorteilhaft, da mit zunehmenden Verbrauch der hoher 
parfumierte Intensivkern kontinuierlich freigespiilt wurde. Die Haltbarkeit der StGcke betrug 320 SpQlungen 
unter StandardbedingungeiL 

Beispiel 7 

Extrudierter 2-Phasenstick mit Duftintensivkern 



Rohstoff 



Mantel 



Natriumlaurylsulfat 

Taiga Ikohol + 25 E0 

Kokosfettsauremonoethanolamid 

Cellulosepulver 

Na-citrat (Dihydrat) 

Na 2 S0 4 

Na 2 C03 

Natr i umdodecy 1 benzo 1 su 1 f onat 
ParfQmSl Apfel-Note 

Gesamtgewicht 50 g: 



15,0 GT 
15,0 GT 

6,0 GT 

3,0 GT 

3,5 GT 
36,5 GT 

2,0 GT 
15,0 GT 

4,0 GT 

Mantel 25 g 



Kern 



gleiche 

Grund- 

mischung 



6,0 GT 
Kern 25 g 



Das Verfahren zur Herstellung entsprach dem in Beispiel 5, wobei hier eine Form gemaB Abb. 1 (etwa 15 x 27 
35 x 86 mm) gewahlt wurde. 

Die Haltbarkeit im Standardtest betrug 300 SpQlungen. 

Beispiel 8 

40 Wasserkastenblocke 



45 



50 



55 



Rohstoff 


Mantel 


Kern 


Natr i uml aury 1 su If at 


19.0 % 


19,0 % 


Kokosfettsiuremonoethanolamid 33,0 % 


33,0 % 


Na-citrat (Dihydrat) 


5,0 % 


5,0 % 


Na2S04 


18,0 % 


14,0 % 


NA2CO3 


2,0 % 


2,0 % 


Acid Blue 9 


15,0 % 


15,0 % 


Parfunral blumige Note 


8,0 h 


12,0 % 



60 



Gesamtgewicht 100 g: 



Mantel 50 g 



Kern 50 g 



Das Verfahren zur Herstellung entsprach dem in Beispiel 3. Es wurden Blocke sowohl nach Abb. 3 als auch 
nach Abb. 6, jeweils mit den AuBenabmessungen von etwa 34 x 34 x 68 mm, hergestellt In beiden Fallen lag 
65 die Haltbarkeit im Standardtest bei etwa 1400 SpQlungen. Bei beiden Blockformen wurde der Duft sehr 
gleichmaBig abgegeben. 
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Beispiel 9 
Wasserkastenbldcke 



Rohstoff 


Mantel 


Kern 


5 


Natriumlaurylsulf at 


11,4 % 


11,4 % 




Kokosf ettsauremonoethanol amid 


8,5 % 


8,5 % 


to 


Na-citrat (Oihydrat) 


9,0 % 


18,5 % 




Na2S04 


58,3 % 


47,8 % 


IS 


NA2CO3 


0,8 % 


0,8 % 


Acid Blue 9 


4,0 H 


4,0 % 




Natriums tearat 


2,0 H 


3,0 % 




ParfumSl Fichten-Note 


6,0 % 


6,0 % 


20 


Gesanrtgewicht 100 g: 


Mantel 60 g 


Kern 40 g 





25 

Das Verfahren zur Herstellung entsprach dem in Beispiel 3. Es wurden Blocke sowohl nach Abb. 3 als auch 
nach Abb. 6 mit AuBenabmessungen von jeweils etwa 32 x 32 x 66 mm ausgeformL In beiden Fallen lag die 
Haltbarkeit im Standardtest bei etwa 1100 Spulungea Die prophylaktische Wirkung gegen Kaikablagerungen 
blieb Qber die gesamte Anwendungsdauer weitgehend konstant 

30 

Beispiel 10 
Wasserkastenbldcke 

Rohstoff Mantel Kern 35 

Natriumlaurylsulfat 19,0 % 19,0 % 

Kokosfettsauremonoethanolaraid 35,0 % 35,0 % 40 

Na2S04 10,0 % - % 

NA 2 C0 3 2,5 % 2,5 % 

Acid Blue 9 15,0 % 15,0 % 45 

Acrylsaure-MaleinsSure-Co- 12 f 5 % 22,5 % 

polymerisat 

(Sokalan CP 5) 50 

Parfumdl Fichten-Note 6,0 % 6,0 % 



Gesanrtgewicht 100 g: Mantel 50 g Kern 50 g 



55 



Das Verfahren zur Herstellung entsprach dem in Beispiel 3. Es wurden Blocke sowohl nach Abb. 3 als auch 
nach Abb. 6 mit AuBenabmessungen von jeweils etwa 34 x 34 x 68 mm ausgeformt In beiden Fallen lag die 60 
Haltbarkeit im Standardtest bei etwa 550 Spulungen. Die prophylaktische Wirkung gegen Kaikablagerungen 
blieb uber die gesamte Anwendungsdauer weitgehend konstant 
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Beispiel 11 
Wasserkastenbldcke 



Rohstoff 


Mantel 


Kern 


Natrium! aurylsul fat 


15,0 % 


15,0 % 


Kokosfettsauremonoethanolamid 35,0 % 


35,0 % 


Na 2 S0 4 


13,5 % 


- % 


Natriumstearat 


8,0 % 


7,0 % 


Acid Blue 9 


7,5 % 


15,0 % 


Zitronensaure 


15.0 % 


25,0 % 


Parfumol Wintergrun 


6,0 % 


3,0 % 



20 

Gesamtgewicht lOOg: Mantel 50 g Kern 50 g 



Das Verfahren zur Herstellung entsprach dem in Beispiel 3. Es wurden Blocke sowohl nach Abb. 3 als auch 
nach Abb. 6 mit AuBenabmessungen von jeweils etwa 34 x 34 x 68 mm ausgeformt In beiden Fallen lag die 
Haltbarkeit im Standardtest bei etwa 1600 SpQIungen. Die prophylaktische Wirkung gegen Kalkablagerungen 
blieb fiber die gesamte Anwendungsdauer weitgehend konstant 

30 

Beispiel 12 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



Rohstoff 


Mantel 


Kern 


Natr i urn 1 aury 1 su 1 fat 


11,2 % 


11,2 % 


Kokosfettsauremonoethanolamid 


8,5 % 


8,5 % 


Na 2 S04 


57,5 % 


54.5 % 


Natriumstearat 


3,0 % 


3,0 % 


Na 2 a>3 


0,8 H 


0,8 % 


Acid Blue 9 


4,0 V 


7,0 % 


Na-citrat (Dihydrat) 


9,0 % 


9,0 % 


Parfumol Citrus 


6,0 % 


6,0 % 



Gesamtgewicht 100 g: Mantel 50 g Kern 50 g 

Das Verfahren zur Herstellung entsprach dem in Beispiel 3. Es wurden Blocke sowohl nach Abb. 3 als auch 
nach Abb. 6 mit AuBenabmessungen von jeweils etwa 32 x 32 x 66 mm ausgeformt In beiden Fallen lag die 
Haltbarkeit im Standardtest bei etwa 1000 SpQIungen. Die Anfarbung des Toilettenspulwassers blieb fiber die 
gesamte Anwendungsdauer weitgehend konstant 
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Beispiel 13 

Extrudierter 2-Phasenstick mit Kaikprophylaxe-Intensivkern 

Rohstoff Mantel Kern 

Natriumlaurylsulfat 14,0 % 14,0 % 

Talgalkohol + 25 E0 21,5 % 16,5 % 

Kokosfettsauremonoethanolamid 3,0 % 3,0 % 

Cell ulosepu Tver 8,0 % 8,0 % 

Na-citrat (Dihydrat) 5,0 % 10,0 % 

Na 2 S04 37,0 k 37,0 % 

Na 2 C03 2,5 % 2,5 % 

Palmitin-Stearinsauregemisch 3,0 % 3,0 H 
(1:1) 

Parfumol 5,0 h 6,0 % 

Gesamtgewicht 50 g: Mantel 30 g Kern 20 g 

Das Verfahren zur Hersteilung entsprach dem in Beispiel 1. Die Form wurde geraaB Abb. 4 gewahlt mit 
AuBenabmessungen von etwa 15 x 27 x 86 mm. Im Standardtest betrug die Haltbarkeit 300 SpOlungen bei sehr 
gieichmafiiger Prophylaxewirkimg. 

Beispiel 14 35 
Extrudierter 2-Phasenstick mit Kaikprophylaxe-Intensivkern 



10 



15 



20 



25 



30 



Rohstoff 


Mantel 


Kern 


Natriumlaurylsulfat 


14,0 % 


14,0 % 


Talgalkohol + 25 E0 


19,0 % 


17,0 % 


Kokosf ettsauremonoet hano 1 ami d 


3,0 % 


3.0 % 


Cell ulosepu lver 


8,0 % 


8,0 % 


Na 2 S0 4 


36,5 % 


34,0 % 


Na 2 C0 3 


2,0 % 


2,0 % 


Myristylalkohol 


4,0 % 


4,0 % 


Natriumgluconat 


7,5 % 


12,0 % 


Parfumol 


6,0 % 


6,0 % 



Gesamtgewicht 50 g: Mantel 30 g Kern 20 g 



40 



45 



50 



55 
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Das Verfahren zur Hersteilung entsprach dem in Beispiel 1. Die Form wurde gemaB Abb, 5 gewahlt (etwa 24 
x 80 mm). Im Standardtest betrug die Haltbarkeit 260 Spulungen bei sehr gieichmaBiger Prophyiaxewirkung. 
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Beispiel 15 

Extrudierter 2-Phasenstick mit ICalkprophylaxe-Intensivkern 



Rostoff 


Mantel 


Kern 


Natrium] aurylsulf at 


14,0 % 


14,0 H 


Talgalkohol + 25 EO 


19,0 % 


19,0 % 


Kokosf ettsauremonoethano 1 ami d 


3,0 % 


3,0 * 


Cel lu lose pu Tver 


8,0 H 


8,0 % 


Na2S04 


37,5 * 


33,0 % 


Myr i sty 1 a 1 koho 1 


5,0 % 


5,0 % 


FumarsSure 


7,5 % 


12,0 * 


Parfflmol 


6,0 % 


6,0 H 



Gesamtgewicht 50 g: Mantel 25 g Kern 25 g 



Das Verfahren zur Herstellung entsprach dem in Beispiel 1. Die Form wurde gemafi Abb. 1 mit AuBenabmes- 
sungen von 15 x 27 x 86 mm gewahlt Im Standardtest betrug die Haltbarkeit 250 Spulungen bei sehr 
gleichmaBiger Prophylaxewirkung, 

Beispiel 16 

Extrudierter 2-Phasenstick mit Kalkprophylaxe-Intensivkern 



Rohstoff Mantel Kern 



Natriumlaurylsulfat 18,0 % 18,0 % 

Talgalkohol + 25 E0 20,0 % 20,0 % 

Kokosf ettsauremonoethano lam id 3,0 % 3,0 % 

Cellulosepulver 20,0 H 15,0 H 

Na 2 S0 4 23,0 % 23,0 % 

Palmitin-Stearinsauregemisch 2,0 % 2,0 % 
(1 : 1) 

Zitronensaure 10,0 % 15,0 % 

Parfumol 4,0 % 4,0 % 

Gesamtgewicht 50 g: Mantel 25 g Kern 25 g 



Das Verfahren zur Herstellung entsprach dem in Beispiel 1. Die Form wurde geroaB Abb. 2 (etwa 24 x 
86 mm) gewahlt Im Standardtest betrug die Haltbarkeit 300 Spulungen bei sehr gleichmaBiger Prophylaxewir- 
kung. 
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Beispiel 17 
WC-Stick mit 2 Phasen und Sperrschicht 



Rohstoff 



Mantel 



Kern 1 



Kern 2 



Natr iuml aury 1 su If at 

Talgalkohol + 25 EO 

Kokosfettsauremonoethanolaraid 

Cellulosepulver 

Na-citrat (Dihydrat) 

Na2S04 

Na 2 C03 

Palmitin-Stearinsauregemisch 
(1 : 1) 

Polyethylenglykol 1500 
Parfumol Citrus-Note 



12,0 GT 
28,0 GT 
3,0 GT 
6,0 GT 
5,0 GT 
35,0 GT 
2,0 GT 
4,0 GT 



5,0 GT 



60,0 GT 



40,0 GT 



gleiche 

Grund- 

mischung 

wie 

Mantel 



9,0 GT 



10 



IS 



20 



25 



Gesamtgewicht 50 g: 



25,0 g 



Verfahren zur Herstellung 



5,0 g 



20,0 g 



Masse und Kern 2 wurden aus der gleichen Grundmischung erstellt Die puiverformigen Rohstoffe werden in 
einem Mischer zusammengefuhrt und in ein Vorratssilo uberffihrt Die Rohstoffe von Kern 1 wurden in einera 
beheizten Kessel aufgeschmoizen. Die Extrusion erfolgt in einer 3fach Bepex-Formpresse in der Weise, da8 die 
geschmoizene Masse als Sperrschicht in 1 mm Starke zwischen Mantel und Kern 2 zugefuhrt wurde. Der Stick 
gemaB Abb. 8 hatte AuSenabmessungen von etwa 15 x 27 x 86 mm. 

Durch die Zwischenschicht wurde die Auswanderung des Parfums vom Kern 2 in dem Mantel gebremst Die 
Haitbarkeit bet rug im Standardtest 280 Spulungen. 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 
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Beispiel 18 

Extrudierter 3-Phasenstick mit Duftintensivkern 



5 


Rohstoff 


Mantel 


Kern 1 Kern 2 




Natr i uml aury 1 su 1 fat 


12,0 GT 




10 


Talgalkohol + 25 E0 

Kokosf ettsauremonoethano 1 ami d 


28,0 GT 
3.0 GT 






Pa 1 1 ij 1 ncpnu 1 vet* 


6,0 GT 


gleiche Grund- 


15 


Na-citrat (Dihydrat) 


5,0 GT 


mischung wie 




Na 2 S0 4 


36,0 GT 


Mantel 




Na2C03 


2,0 GT 




20 


Pa lrai t i n-Stear i nsauregemi sch 
(1 : 1) 


4,0 GT 






Parfumol Citrus-Note 


4,0 GT 


8,0 GT 10,0 GT 



25 



Gesamtgewicht 50 g: 



20.0 g 



20 f 0 g 



10,0 g 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



Verfahren zur Herstellung 

Es wurde eine Grundmischung verwendet Die Dosierung der einzelnen Phasen erfolgt Qber Bandwaagen in 3 
gesonderte Extruder. In jeden Extruder wurde die Parfuraierung iiber Dosierpumpen eingedQst In einer Bepex- 
Formpresse mit einem 3fach-Kopf wurden die Strange ausgetragen und anschlieBend forragerecht geschnitten. 
Die Form entsprach Abb. 9 mit AuBenabmessungen von etwa 24 x 80 mm 

Die Sticks zeigten im Standardtest eine Haltbarkeit von 300 Spulungen bei ganz besonders gleichma&iger 
Duftabgabe. 

Patentanspruche 

1. Reinigungsmittel in Stuckform fur SpQltoiletten, das aus wenigstens zwei unterschiedlich ziisaramenge- 
setzten Massen besteht, wobei eine der Massen von der oder den anderen Massen wenigstens teilweise 
umschlossen ist, dadurch gekennzeichnet, daB die umschlossene Masse und wenigstens eine der anderen 
Massen wenigstens einen gleichen Wirkstoff enthalten, wobei die Konzentration wenigstens eines dieser 
Wirkstoffe in der umschlossenen Masse wenigstens das 13fache der Konzentration des gleichen Wirkstoff s 
in der oder den umschlieBenden Massen betragt. 

2. Reinigungsmittel nach Anspruch 1, bei dem die Konzentration wenigstens eines der Wirkstoffe, die 
sowohl in der umschlossenen als auch in wenigstens einer der umschlieBenden Massen enthalten sind, in der 
umschlossenen Masse 2 bis 10 mal so hoch ist wie in einer der umschlieBenden Massen. 

3. Reinigungsmittel nach einem der Anspruche 1 oder 2, bei dem die umschlossene Masse auf wenigstens 
70%, vorzugsweise wenigstens 80% ihrer Oberflache von den anderen Massen bedeckt ist 

4. Reinigungsmittel nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die umschlossene 
Masse nur von einer weiteren Masse umschlossen ist 

5. Reinigungsmittel nach einem der Anspruche 1 bis 4, bei dem wenigstens einer der Wirkstoffe, der in der 
umschlossenen Masse in der geforderten hoheren Konzentration als in der umschlieBenden Masse enthal- 
ten ist, aus derGruppe Parfum, Komplexbildner, Sauren, Desinfektions- und Bleichmittel ausgewahlt ist 

6. Reinigungsmittel nach Anspruch 5, bei dem der Wirkstoff, der in der umschlossenen Masse in der 
geforderten hoheren Konzentration als in der umschlieBenden Masse enthalten ist, Parfum ist 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



65 
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